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ميـــزان معلق لـ أسطوانات غاز الـ 

ـــــــاج شركة القطب للتجارة والمقاولاتإنت

MK-N
-2020
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FM200والكربوناكسيدثانيغازمثلبالغازقئالحرانظمان

تعتمدالتركيبكيمائيةالغازاتوجميعNOVECوغازFE227وغاز

لغازاكميهنقصانحالهوفيالحريقلإطفاءالمصممةالغازكميهعلىكلياعتماد

لمصممةاالكميةاليتصلحتىالأسطواناتملأيتماخرسبباياوتسريبنتيجة

طالضغفروقمعادلهنتيجتيهوذلكطبيعيةظاهرةهيالغازتسريبانوحيث

داخلالغازكميهمراقبهمنلابدكانلذاوداخلهاالغازاسطواناتخارجالجوية

.الإطفاءاسطوانات

-: يتم مراقبه الغاز داخل اسطوانات الاطفاء بطريقتين

علىالتصنيعاثناءتركيبهويتمGAUGEالأسطوانةفوقيركبعداد1.

FE227وغازNOVECالـوغازFM200الـغازأسطوانات
ثانيازغاسطواناتعلىتركيبهيتمولاكيميائياالمركبةالغازاتجميعوكذلك

.الطبيعيةالغازاتمنالمركبالغازانحيثالكربوناكسيد

نظمهابأحدويتمالكربوناكسيدثانيوغازالغازالوزنمراقبهنظاماستخدام2.

لمراقبهاستخدامهويتم(معلقميزاناوطبليةميزان)MKموديلات

FM200غازاسطواناتفيوأحياناالكربوناكسيدثانيغازأسطوانات
.FE227وغاز

المقدمة
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OISD(Oilالـلمعاييرطبقا Industries Safety Directorate)

اكسيدثانيباستخدامالحرائقإطفاءنظام،(7.2.2بندمرجع)1996-142

-:المليءاعادهوالثابتالكربون

ورشهثلاثكلمرهمراجعتهمنلابدالاسطواناتداخلالغازكميهفيالفقدان

.الأسطوانةملئإعادةمنلابد10%مناكثرالمفقودةالغازكميهكانتاذا

NFPA(Nationalالـلمعاييرطبقا   Fire Protection Association)

(4–8–3–5–2)بندوكذلك(4-8-3-5-1بند.مرجع)12-2011

وانةالصيوالفحص،الكربوناكسيدثانيغازباستخدامالحرائقاطفاءنظام

.التعليمات

واشهر6كلمرهالاقلعليتفحصانلابدالاسطواناتداخلالغازكميهإن-

مناقلالغازوزنفيالفقدكميهكاناذاذلكيتموالاسطواناتمليءاعاده

.اكثراو10%

الاسطواناتجميعازالهعمليهإن،طويلووقتكبيراجهدايستلزموهذا-

نةالصياطاقميعيدحتيطويلوقتتأخذوالصيانةلموظفيصعبهتكون

عطاءبالمستمرالغازوزنمراقبهنظاميقوملذا،الطبيعيللوضعالاسطوانات

.%10منلأقلC.O.2الكربوناكسيدثانيغازوزننقصإذاانذار

اهميه النظام 
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الصاجمنسم4*4مقاسمربعهعلبهمنالغازوزنمراقبهجهازيتكون-

.القياسيةللمواصفاتلمعاييرطبقازنبركبداخلهامم2.5سمك

والدعماعمدهتحملصلبه((MSقاعدهخلالمنيتحركرمحمركز-

غيرصعامودبهمثبتوالحركةناقلبهايثبتالحركةناقلقاعدهبداخلها

.سويتشالميكرومعيتعاملالذيوهو

IN)خروجودخولمخرجينعدد- - OUT)منسهلاتصاللتوفير

.أخرالىجهاز

-Power Supply Led(خضراءلمبة):علياللمبةتلكوتدل

.الالكترونيالكارتخلالمنللميزانالكهربائيةتغذيهوصول

-) Fault Indicator Ledعندمااللمبةتلكتضئو:(حمراءلمبة

الكارتخلالمنبالأسطوانةالغازكميهمناكثراو%10الغازوزنيقل

.الالكتروني

.الأسطوانةلعنقالقياسيةالصفاتتطابقالأسطوانةحلقه-

.القياسيةغيرللصفاتمناسبهحلقهتقديم-

.الأسطوانةلتعليقحلقهمعيستخدمقياسيطولمنقضيب-

ركيبالتبعدالموقعفيمعايرتهايتمالوزنانخفاضبإشارةالخاصالعمود-

.للأسطوانةالنهائي

التحكملوحهعليللتوصيلمم½Xطرف④بكابلالجهازتزويديتم-

.الكهربائيةالتغذيةكذلكوالغازوزنلمراقبه

.اخربجهازالقياسجهازلتوصيلكهربائيةوصله-

MK-N-2020تصميم ميزان موديل 
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(لمبة خضراء)

Fault 
Indicator Led

(لمبة حمراء)

IN & OUT
Power

مم 24صامولة مقاس 

يهلتثبيت الميزان بالشاس

حامل الأسطوانة

عامود حامل 

الأسطوانة

حلقة 

الأسطوانة

وصلة سلاف 

لتوصيل الموازين 

على التوالي
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.التقليديةالانذارنظمكذلكوالذكيةالانذارنظمكلمعللعمل

.أسطوانةلكلواحدجهازتوصيليتم-
.لتر56سعهفوقالاسطواناتلجميعمناسبه-

التركيب

-:التوصيلات الكهربائية–أولا  

:للتوصيلاطرف4يوجد•
اللوحةمنفولت24ثابتبجهدتغذيتهيتمحيث(أسود–أحمر)طرفين-

.(التيارلحساباتطبقا  )خارجيمصدراو
بالـتوصيلهميتمحيث(أزرق–أصفر)للمراقبةطرفين-

Monitor Moduleاليأوالذكيةاللوحاتمعالتوصيلحالهفي

.التقليديةاللوحاتمعالتوصيلحالهفيمباشرهاللوحة

-:التركيبطريقة–ثانيا  

يتم تركيب مراقب وزن الغاز مع الأسطوانة كما 

هوه مبين كما في الشكل الموضح

في المركز المخصص (1)تثبيت جيدا عمود الدعم 

(2)للميزان من خلال  الشاسيه الحديد المعد لذلك

(.4)ثم حامل الأسطوانة ( 3)تركيب صامولة -

بحلقه حامل ( 6)يركب عامودي حامل الأسطوانة -

(5)الأسطوانة رقم 

.في عنق الأسطوانة مثبته جيدا( 5)يتم تركيب الحلقة رقم -
في حامل( 6)يتم تعليق الأسطوانة باستخدام القضبان -

(4)الأسطوانة رقم 

.و يتم بعد ذلك معايرة الميزان-
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النهائيالتركيببعدمعايرتهايمكنالوزنانخفاضاشاره

:الأتيةبالخطواتللأسطوانات

.كوتشبجوانالمعزولةالكنترولعلبهمساميرفك-
هايةللنسويتشالميكروعلييضغطحتيالاسفلالي(A)الزراعتنزيل-

.(C)الشكلفيكما

.العلبةتغلقثم(B)النقطةخلالمنجيدا(A)الزراعيربط-

.الكهربائيالتيارتوصيلوالكابلاتتركيب-
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المواصفات الفنية وطرق التوصيل مع الأنظمة الذكية والتقليدية

الأنظمة الذكية

ةالأنظمة التقليدي

جهد ثابت28: 22من التغذية الكهربائية

ميلي أمبير10أقصي تيار كهربائي   

عن طريق التوصيل (NO)بيان العطل الخارجي

س60ºس إلي 10º-من درجة حرارة التشغيل

كيلوجرام150: 70من الوزن المراقب

Kotb
 Tra

ding

Kotb
 Tra

ding

Kotb
 Tra

ding
Kotb

 Tra
ding


	Slide 1
	Slide 2: المقدمة
	Slide 3: اهميه النظام 
	Slide 4: تصميم ميزان موديل MK-N-2020
	Slide 5
	Slide 6: التركيب
	Slide 7: معايرة الميزان
	Slide 8: المواصفات الفنية وطرق التوصيل مع الأنظمة الذكية والتقليدية

